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1 Допускаемая замена материала - ВЧ35 ГОСТ 7293-85
2 Отливка II - класса точности по ГОСТ Р 53464-2009
3 Неуказанные радиусы 5 мм.
4 Литейные уклоны по 3212-92, в сторону уменьшения тела
отливки

5 H14, h14, ± 
JT14
2 .

6 Размер в квадратных скобках выполнять совместно с
дет. 15М8.095.001, при окончательной сборке узла формовки ленты
7 Отливку подвергнуть искусственному  старению
8 Наличие пригара не допускается
9 Наличие дефектов на поверхностях Б и В не допускается


